Seite 1 von 2 Maschine: CNC-Frase BZT PFX 500H

Wartungsplan ab 20
Intervall Tatigkeit Erledigt am: (Datum eintragen)
Jan Feb Mar Apl’ Mai Juni (nicht zutreffendes
Juli Aug Sep Okt Nov Dez Quartal streichen)
- EW: Details siehe Einweisung 1 15 1 15 1 15 1 15 1 15 1 15
téglich Spindel: Dichtung und HSK - EW
o —
c téglich Faltenbalg absaugen
g 14-tagig HSK-Kegel einsprilhen - EW
g <14-tagig Maschine reinigen
< 14-tagig KSS nachfiillen, wenn nétig
[8)
Q "
o Monatlich Greifer schmieren - EW
g Monatlich Maschine griindlich reinigen
2 L
£ Y4 Jahrlich Scheiben griindlich reinigen
()
24 Fihrung u. Spindeln schmieren - EW -
téglich Luftaustritt an Spindel - EW
\Waochentlich Auf Schaden prufen
Monatlich Kuhlwasserstand
/4 Jahrlich Scheiben auf Risse prifen
Kabel + Not-Aus - EW
weiteres - EW
Austausch Kuhlwasser tauschen * nur im Juni
Sonstiges

Unregelméagigkeiten:
Problem: Beschreibung: Datum

Fortsetzung der Liste auf der Rickseite!
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